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DLACZEGO STOSOWAC
AUTOMATYCZNE SYSTEMY
PODAWNIA | MONTAZU

Automatyczne podawanie i montaz...

... pOprawia ergonomie

... ZWieksza stopien automatyzacji

... umozliwia autonomiczng produkcje
... wspomaga kontrole jakosci

... moze skrocié czas cyklu




SADY PODAWANIA

Dwie podstawowe zasady podawania:

wykorzystujgc skalibrowany wgz stosujgc ,Pick-and-Place”
podajacy
« W przypadku elementow o ztozone;
« umozliwia krotkie czasy cykli geometrii
« umozliwia podawanie bezposrednio  Sruby, ktore nie pozwalajg na
do pozycji wkrecania podawanie metodg przez wgz
podajacy

« wykorzystujgce podcisnienie,
magnes lub chwytak




SYSTEMY PODAWANIA

« Podajniki
wibracyjne

« Podajniki mieczowe

« Podajniki schodkowe

« Mini podajnik

» Podajnik liniowy

« Podajniki tasmowe

* Prezentery srub

« Systemy weciskajgce

« Dyspensery Srub




STEMY PODAWANIA

Podajniki wibracyjne

Zastosowanie:
 Dla kazdego typu czesci
» Do zastosowania w systemach recznych i
automatycznych

Zalety
« Wydajnosc¢ do 80 sztuk na minute
« Elastycznosc zastosowania




STEMY PODAWANIA

Podajniki mieczowe

Zastosowanie:
 Dla srub o dtugosci do 25mm
« Elementow sferycznych
* Pinow
» Do zastosowania w systemach recznych i
automatycznych

Zalety
« Wydajnosc¢ do 40 sztuk na minute
* Przenosi mniej zanieczyszczen
 Cicha praca




Podajniki schodkowe

Zastosowanie: ——

 Dla bardzo dtugich srub EGCN%pfeed
» Do zastosowania w systemach recznych i
automatycznych

Zalety
« Wysoka wydajnosc
« Zapewnia wysokg czystosc procesu
 Cicha praca




STEMY PODAWANIA

Mini podajnik

Za pomocg obracajgcej sie tarczy jedna sruba
jest ustawiana w okreslonej pozycji i
udostepnione do odbioru. pobranie moze
odbywac sie za pomocg magnesu lub
podcisnienia.




STEMY PODAWANIA

Podajniki tasmowe

Zastosowanie;:
« Dla komponentow dostarczanych na tasmach
 Dla uzytku automatycznego

Zalety:
 Precyzyjne pozycjonowanie komponentow
 Krotki czas cyklu
« Wysoko powtarzalnosc




Systemy wciskajgce

Systemy wciskania DEPRAG sktadajq sie z:
« podajnik (podajnik wibracyjny lub podajnik
mieczowy)
e reczne urzgdzenie wciskajgce lub stacjonarny
modut wciskany
« zespot przygotowania powietrza
 sterownik elektroniczny




SYSTEMY PODAWANIA

Dyspensery srub

Complete system

» Sruby sg wstrzeliwane z uktadu podajgcego
do pojemnika dyspensera Srub.

« Operator siega do obszaru wydawania,
czujnik optyczny wykrywa dton i aktywuje
wydanie srub.

« Sruby wypadajg z pojemnika w rece
operatora.




MODULY MONTAZOWE

Moduty montazowe:

 Mocg
 Moc
 Moc
 Moc

t DFM w wersji manualnej

t DFM w wersji automatycznej
r SFM

t E-SFM
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MODULY MONTAZOW
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MODULY MONTAZOWE

Modut montazowy DFM w wersji automatyczne;
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MODULY MONTAZOWE

Modut montazowy DFM w wersji automatyczne;




MODULY MONTAZOWE




Modut montazowy DFM w wersji automatyczne;




Modut SFM




Modut E-SFM




i ONCEPT CZYSTEGO PODAWANIA

Unikanie zanieczyszczen

- Podajnik mieczowy: precyzyjne podawanie bez wibracji
Podajnik krokowy: precyzyjne podawanie z minimalnymi wibracjami
Ostony i szablony srub: redukujg ryzyko gromadzenia sie czgstek
Montaz Srub pod podtoga: czgstki opadajg pod wptywem grawitacji
Czyszczenie elementow ztgcznych: mniejsza ilos¢ czastek

Redukcja tarcia
« Obnizanie predkosci przy zazebieniu sie bitu ze srubg

Usuwanie zanieczyszczen
- DEPRAG Particle Killer: czasteczki brudu sg usuwane z procesu podawania
- Odsysanie resztkowych zanieczyszczen w kluczowych punktach tarcia, takich jak
obszar, w ktorym bit zazebia sie ze Sruba




Particle Killer
« Zanieczyszczenia sg odciggane
« Montowany na dtugosci weza podajacego
- Szybka wymiana filtra
 Indywidualnie dopasowany do wymiarow Srub

©




ONCEPT CZYSTEGO PODAWANIA
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Do przygotowania oferty na system podajacy potrzebne sg nastepujace elementy:

« Rysunek 3D Sruby ze wszystkimi wymiarami i tolerancjami

« Model 3D elementu skrecanego

 Informacja o maskownicach jesli takie wystepujg przy detalu na stacji skrecania

« Moment dokrecenia i typ wkretartki

« Wymagana dtugosc weza podajgcego (standardowo 2 metry dla systemow recznych i 4
metry dla systemow automatycznych)

* llos¢ wkretarek zasilanych z jednego podajnika

« Wymagana wydajnosc¢ podajnika

Dodatkowo po zamowieniu wymagane sg sruby i czesci do testow funkcjonalnych w terminie 2
~ tygodni od zamdwienia




WKRETARKI DEPRAG A

Wersje
maszynowe

Wkretarki elektryczne z kontrolg procesu Wkretarki z napedem elektrycznym Wkretarki z napedem pneumatycznym
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~ WKRETARKI DEPRAG
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Wersje
reczne

Wkretarki elektryczne z kontrolg procesu Wkretarki z napedem elektrycznym Wkretarki z napedem pneumatycznym




SKONTAKTUJ SIE Z NAMI

Telefon
+48 33 821 41 90-9]

Email
biuro@hermestools.eu

Stronad internetowa
www.hermestools.eu

Adres
4300 Bielsko-Biata, ul. Sarni Stok 73a
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